
MTI Labormischer – für vielfältigste Anwendungen im Bereich 
der Schüttgutaufbereitung

MTI Labormischer – optimales Handling, einfachste Reinigung, 
schnelle Rezepturumstellung

MTI Labormischer – mit nachgeschaltetem Kühlmischer  
erweiterbar, optionale Ausstattungen

MTI Labormischer – sofort einsatzbereit, innovative Sicher-
heitseinrichtungen,

Der Größte unter den Kleinen

DER MTI 
LABORMISCHER

Das Universaltalent für Versuchsmischungen und Kleinproduktionen

 � Perfekt im Labor zum Mischen, 
Coaten, Granulieren, ...

 � Rezepturerprobung und Herstel-
lung von Kleinstchargen 

 � Kontrolle aller Verfahrenspara-
meter und Maschinenkennwerte 

 � Manuelle und vollautomatische  
Betriebsweise

 � Sicheres Scale-up auf den  
Produktionsprozess

MTI Labormischer – universell im kleinen Maßstab 
Typische Merkmale:

Modularer Werkzeugaufbau Einfache Reinigung Optionaler Kühlmischer Intuitive Bedienung



MTI Mischtechnik International GmbH

Ohmstraße 8 
32758 Detmold | Germany 
Tel. +49 (5231) 914 0 
Fax +49 (5231) 914 299 
info@mti-mixer.de | www.mti-mixer.de

TECHNISCHE DATEN

Baugröße
Behältervolumen 
gesamt / nutzbar

Antriebsleistung Werkzeugdrehzahl Gewicht
Abmessungen 

(L × B × H)

M 10 10 / 8 l 5,5 kW 300 – 3.000 1/min 320 kg 117×52×153 cm

M 20 20 / 16 l 7,5  kW 300 – 3.000 1/min 340 kg 117×52×156 cm

M 35 35 / 28 l 11 kW 180 – 1.800 1/min 460 kg 117×52×166 cm

Baugröße
Behältervolumen 

Heiz-/Kühlmischer
Antriebsleistung 

Heiz-/Kühlmischer
Werkzeugdrehzahl  
Heiz-/Kühlmischer

Gewicht
Abmessungen 

(L × B × H)

M 20 / KMV 60  20 / 60 l 7,5 / 3 kW 300 – 3.000 / 200 1/min 1.100 kg 170×120×202 cm

M 35 / KMV 60  35 / 60 l 11 / 3  kW 180 – 1.800 / 200 1/min 1.200 kg 170×120×212 cm

Baureihe M

Labor Heiz-/Kühlmischer–Kombination 
Baureihe M/KMV

Seien Sie dabei und testen Sie  
den MTI Labormischer in unserem  
R & D Center.

Wir beweisen, was wir versprechen!
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LABORMISCHER




